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Veränderung in der Geschäftsführung: André Reich zieht sich aus dem 
operativen Geschäft von UNITAX zurück

Schönefeld, 24.09.2026 – Unternehmensgründer André Reich zieht sich aus 
der operativen Geschäftsführung der UNITAX-Pharmalogistik GmbH zurück. 
Die operative Leitung des Unternehmens liegt weiterhin bei den 
Geschäftsführern Bernd Schmider und Grit Schmider.

André Reich bleibt als alleiniger Gesellschafter der UNITAX Solutions GmbH 
Inhaber der Unternehmensgruppe. Auch künftig wird er UNITAX beratend zur 
Seite stehen.

Die Veränderung ist Teil des seit 2024 laufenden Transformationsprozesses 
innerhalb der UNITAX-Gruppe. Für Kunden, Partner und Mitarbeitende bleiben 
die bestehenden Strukturen im Tagesgeschäft unverändert. Ansprechpartner, 
Geschäftsprozesse und Qualitätsstandards werden wie bisher fortgeführt.

„Die Übergabe operativer Verantwortung haben wir über einen längeren 
Zeitraum vorbereitet. Für uns war entscheidend, dass Verantwortung 
klar geregelt ist und gleichzeitig das erhalten bleibt, wofür UNITAX als 
inhabergeführtes Familienunternehmen steht“, erklärt die Geschäftsführung.

Bernd Schmider und Grit Schmider führen das operative Geschäft der UNITAX-
Pharmalogistik GmbH gemeinsam weiter. Das Unternehmen konzentriert sich 
dabei weiterhin auf spezialisierte Dienstleistungen für die pharmazeutische 
Industrie am Standort Schönefeld.

„Für unsere Kunden und Partner ändert sich in der täglichen Zusammenarbeit 
nichts. Die bekannten Ansprechpartner bleiben erhalten, ebenso unsere 
Anforderungen an Qualität und Prozesssicherheit“, so die Geschäftsführung.
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ÜBER UNITAX PHARMASOLUTIONS
UNITAX ist seit über 35 Jahren als inhabergeführter 
Full-Service-Partner für die pharmazeutische Industrie 
tätig. Das Leistungsspektrum umfasst spezialisierte 
temperaturgeführte Transporte im Fuhrpark (Ambient 
15–25°C, 2-8°C und -20°C), definierte Klimabereiche 
zur Lagerung (Ambient 15–25°C, 2-8°C und -20°C), 
Hochsicherheitsbereiche für Betäubungsmittel (BtM) 
und MedCan sowie eigene GMP-Produktionslinien für 
Sekundärverpackung, Serialisierung und Aggregation 
mit Herstellungserlaubnis nach §13 AMG. Am Standort 
Schönefeld direkt am Flughafen BER betreibt UNITAX seit 
diesem Jahr ein weiteres hochmodernes Pharma-Hub mit 
mehr als 13.000 Palettenstellplätzen für nationale und 
internationale Lieferketten.


